Техническая спецификация оборудования
T 1.0		МЕХАНИЧЕСКИЕ КОМПОНЕНТЫ		
T 1.1 	1	ПОДАЧА СЫРЬЕВОГО МАТЕРИАЛА
T 1.1.20	1	БУНКЕР СЫРЬЕВОГО МАТЕРИАЛА
Разделен на 2 равные секции. 1-я секция – запас АПК+АШК для равномерного питания сушильной установки, 2-я секция – запас ЖРК для равномерного питания сушильной установки. 
Каждая секция оснащена датчиком предельного уровня материала и радаром для отслеживания уровня материала в бункере
Суммарный объем бункера: ок. 230 м3
Макс. объем АПК+АШК в бункере: ок. 115 м3 (219 т)
Макс. объем ЖРК в бункере: ок. 115 м3 (357 т)
Габаритные размеры бункера (Д х Ш х В), мм: 9000 х 5000 х 8000
T 1.1.20.1	1	ШИБЕРНЫЙ ЗАТВОР
Скользящий шиберный затвор установлен на выходе из бункера сырьевого материала (АШК). Служит для перекрывания выходного отверстия при переключении на другой высушиваемый материал, а также для целей техобслуживания нижестоящего питателя. Прифланцовывается к выходному фланцу бункера. Оснащен ручным приводом и концевым датчиком положения «открыто».
Проходное сечение при положении «ОТКРЫТО» 1000 х 1000 мм 
Примечание: проходное сечение шибера зависит от выходного фланца бункера
T 1.1.20.2	1	ШИБЕРНЫЙ ЗАТВОР
Скользящий шиберный затвор установлен на выходе из бункера сырьевого материала (ЖРК). Служит для перекрывания выходного отверстия при переключении на другой высушиваемый материал, а также для целей техобслуживания нижестоящего питателя. Прифланцовывается к выходному фланцу бункера. Оснащен ручным приводом и концевым датчиком положения «открыто».
Проходное сечение при положении «ОТКРЫТО»	 1000 х 1000 мм 
Примечание: проходное сечение шибера зависит от выходного фланца бункера
Т 1.1.30	1	ЛЕНТОЧНЫЙ ВЕСОВОЙ ДОЗАТОР
В комплекте с частотным преобразователем и локальным блоком управления.
Ном. Производительность по ЖРК:		250 т/ч 
Ном. производительность:	81 м3/ч (ЖРК)
Диапазон регулирования:	1:10 по весу
Габаритные размеры (Д х Ш х В):	3731 x 1050 x 2011 мм
Размеры вх. отверстия:		700 х 900 мм
Размеры выходного отверстия:		1911 х 690 мм
Мощность привода:		4 кВт
Вес:		2000 кг
Т 1.1.40	1	ЛЕНТОЧНЫЙ ВЕСОВОЙ ДОЗАТОР
В комплекте с частотным преобразователем и локальным блоком управления.
Ном. Производительность по АПК+АШК:		250 т/ч
Ном. производительность:	132 м3/ч (АПК+АШК)
Диапазон регулирования:		1:10 по весу 
Габаритные размеры (Д х Ш х В):	3731 x 1050 x 2011 мм
Размеры вх. отверстия:		700 х 900 мм
Размеры выходного отверстия:		1911 х 690 мм
Мощность привода:		4 кВт
Вес:		2000 кг
Т 1.1.95	1	КОМПЛЕКТ ТЕЧЕК
Комплект течек, изготовленный из износостойкого материала для раздела T 1.1 «подача сырьевого материала».
Комплект течек включает в себя:
		- Течка между шибером 1.1.20.2 и ленточным дозатором 1.1.30
		- Течка между шибером 1.1.20.1 и ленточным дозатором 1.1.40
		- Течка между ленточными дозаторами 1.1.30 и 1.1.40 и маятниковым затвором 
Т 1.3		СУШКА МАТЕРИАЛА
Т 1.3.30	1	СКОРОСТНАЯ СУШИЛКА HAZEMAG HRD 2100
Предназначена длительной непрерывной работы при сушке материалов высокой и средней влажности, в том числе глинистых и вязких материалов при эксплуатации с разряжением во внутреннем корпусе.  
Температура горячих газов на входе в ХАЦЕМАГ,  до 710 °C
Тепловой КПД. сушильного процесса, до 83%
Потребление электроэнергии ХАЦЕМАГ, 2 х 250 кВт
		Материал для сушки: АПК+АШК / ЖРК
		Температура подаваемого материала: 1 – 30 °С
		Непрерывная производительность по влажному материалу: 250 т/ч
		Непрерывная производительность по продукту: 230 т/ч
		Требуемая теплопроизводительность: 25 МВт (без учета потерь)
		Перепад давлении в сушилке:		15 мбар
                           	Основные габаритные размеры и веса:
		Габаритные размеры общие (Д х Ш х В)	10.4 х 7.0 х 9,6 м
		Вес сушилки комплектно 	142.700 кг
Вес валов 	около 9.500 кг каждый
Количество валов: 2
Привод: электропривод
Количество электродвигателей привода: 2
Основные части и элементы скоростной сушилки ХАЦЕМАГ:
1.3.30.1	Переходник для маятниковой заслонки со стороны подачи материала	1шт
1.3.30.2	Валы с лопатками, в составе:	 	 
1.3.30.2.1	Уплотнение для вала с лопатками 	4шт
1.3.30.2.2	Кожух вала с лопатками	4шт
1.3.30.2.3	Опора для вытягивания вала	1шт
1.3.30.2.4	Рычаг для вытягивания лопаток	2шт
1.3.30.2.5	Датчик вращения вала	2шт
1.3.30.2.6	Фиксирующее устройство вала	2шт
1.3.30.2.7	Устройство для вытягивания валов	2шт
1.3.30.2.8	Ролик устройства для вытягивания валов	4шт
1.3.30.2.9	Вал с лопатками левый	1шт
1.3.30.2.10	Вал с лопатками правый	1шт
1.3.30.3	Корпус сушилки, в составе:	 	 
1.3.30.3.1.	Днище  с люками	4шт
1.3.30.3.2.	Подкладная плита	3шт
1.3.30.3.3.	Опорный ролик	3шт
1.3.30.3.4.	Боковая стенка	8шт
1.3.30.3.5.	Верхняя секция корпуса	4шт
1.3.30.3.6.	Камера подачи горячего газа	2шт
1.3.30.3.7.	Камера выхода горячего газа	2шт
1.3.30.3.8.	Торцевая панель	4шт
1.3.30.4	Внутренняя перегородка	2шт
1.3.30.5	Внутренняя направляющая перегородка	2шт
1.3.30.6	Подъемный механизм внутренних направляющих перегородок	1шт
1.3.30.6.1.	Крепежная рама подъемного механизма	1шт
1.3.30.7	Сепарирующая перегородка	1шт
1.3.30.9	Система управления сушилкой, в составе:	 	 
1.3.30.9.1	Шкаф управления	1шт
1.3.30.9.2	Блок выключателей	3шт
1.3.30.9.3	Датчик блокировки люков сушилки	16шт
1.3.30.9.4	Запорное устройство	12шт
1.3.30.9.5	Индуктивный датчик контроля вращения вала	4шт
1.3.30.9.6	Кабельное соединение	8шт
1.3.30.9.7	Термометр сопротивления	4шт
1.3.30.10	Уплотнительный шнур, Ø 6 мм 	540м
1.3.30.13	Уплотнительный шнур, Ø 20 мм	1,9м
1.3.30.14	Материалы в количестве, необходимом для соединения компонентов сушилки 535 кг
1.3.30.15	Переходник для маятниковой заслонки со стороны разгрузки	1шт
Краткое описание элементов:
- Корпус сушилки сварной/сборной конструкции с днищем из коррозионностойкой стали, с опорами для монтажа на фундаменте (фундамент не входит в объем поставки).
- Люки в боковых стенках сушилки для сервисного и технического обслуживания, замены лопастей.
  - Валы установлены в тяжелых самоустанавливающихся роликовых подшипниках, находящихся снаружи сушилки (для подшипников поставляется смазка  (1.3.80) в объеме, необходимом для первой заправки). 
- Обеспечена оптимальная возможность демонтажа валов для ревизии или ремонта путём вытаскивания их из сушилки в одну сторону на площадку обслуживания.  Одновременно это позволяет облегчить ремонтные работы при замене брони днища в случае абразивного износа или коррозии днища.
- Редуктор между двигателей и валом.
- Система охлаждения подшипников и валов со стороны подачи горячего газа (см. поз. 1.3.33).	- Включая 2 электродвигателя (см. поз. 2.1.05).
Т 1.3.31	1	ДВОЙНАЯ МАЯТНИКОВАЯ ЗАСЛОНКА
		Ном. производительность:		132 м3/ч (250 т/ч)
		Габаритная высота:		1550 мм
		Размеры входного / выходного сечений:		1650 х 1160 мм
		Мощность привода: 		5,5 кВт
		Мощность эл/нагревателей:		4 х 2,5 кВт
		В комплекте:
		- датчик положения
		- Нагревательные элементы (4 шт.) для нагрева материала перед подачей в сушилку
Т 1.3.32	1	ДВОЙНАЯ МАЯТНИКОВАЯ ЗАСЛОНКА
		Ном. производительность:		132 м3/ч (250 т/ч)
		Габаритная высота:		1550 мм
		Размеры входного / выходного сечений:		1650 х 1160 мм
		Мощность привода: 		5,5 кВт
		В комплекте:
		- датчик положения
Т 1.3.33	1	СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ ПОДШИПНИКОВ И ВАЛОВ
		Замкнутая водо/воздушная система охлаждения.
		Габаритные размеры шкафа (ДхШхВ), мм:		715 х 715 х 1375
		Мощность:		4,4 кВт 
Т 1.3.50	1	ОСАДИТЕЛЬНЫЙ ЦИКЛОН
Предназначен для улавливания высоко абразивных материалов:
 АПК+АШК- Смесь апатитового и апатит-	штаффелитового концентратов
и ЖРК*- Железорудный концентрат
		Номинальный расход газов на входе		200 000 м3/ч
		Температура газов на входе, долговременно до 		+100
		Максимальная кратковр. температура газов: 	+180°С (при прогреве)
		Запыленность газов на входе, около		1150 г/м3 
		Запыленность газов на выходе, до		300 г/м3
		Влажность улавливаемого материала		0-1,5 %
		Температура материала  		+100 °C
		Перепад давления при прохождении газов		20 мбар
		Диаметр цилиндр. части циклона:		4,4 м
		Габаритная высота циклона:		12,5 м
		Толщина абразивной защиты:
		Входная улитка		30 мм
		Остальная часть, вкл. погружную трубу:		15 мм 
		Марка абразива:	бетон Densit WearFlex 
Т 1.3.60	1	ШЛЮЗОВОЙ ЗАТВОР
		Ном. производительность:		175 т/ч (97 м3/ч)
		Габаритная высота:		800 мм
		Размеры входного / выходного сечений:		500 х 800 мм
		Мощность мотор-редуктора:		4,0 кВт
		Вес:		2350 кг
		Вкл. датчик вращения
Т 1.3.70	1	ШИБЕРНЫЙ ЗАТВОР
		Шиберный затвор с ручным приводом и датчиком положения ОТКРЫТО.
		Толщина:		140 мм
		Вес:		154 кг
Т 1.5		ГАЗООЧИСТКА
Т 1.5.02	1	ГЛАВНЫЙ РУКАВНЫЙ ФИЛЬТР
Предназначен для тонкой очистки газов, отходящих от сушильной установки от пыли.
Представляет собой систему тканевых рукавов, надетых на каркасные элемнты с автоматической импульсной очисткой фильтровальных рукавов, которые расположены во внешнем стальном корпусе с теплоизоляцией. 
Тип фильтра:  Рукавный с импульсной  очисткой 	рукавов сжатым воздухом
Дисперсность пыли:	согласно эффект. циклона
		Расход газа на входе в фильтр:		200 000 м3/ч 
		Рабочая температура входящих газов:		+100°С
		Максимальная кратковр. температура газов: 	+180°С (при прогреве)
		Перепад давления  на фильтре:		15 мбар
		Расход воздуха на продувку рукавов:		200 Нм3/ч
		давление воздуха для импульсной очистки:		5,5 бар изб.
		Макс. запыленность на входе:		300 г/м3
		Макс. остаточная запыленность на выходе: не более		30 мг/м3
Рукавный фильтр состоит из следующих основных компонентов:
1.5.02.	Главный рукавный фильтр тип BCF 7822-2110 P-A, в составе:	 	 
1.5.02.1.1	Секция камеры очищенного газа	7шт
1.5.02.1.2	Смотровой люк нагнетательной камеры	14шт
1.5.02.1.3	Фиксатор люка нагнетательной камеры	126шт
1.5.02.1.4	Продувная труба, Ø 65 х 200 мм	84шт
1.5.02.1.5	Панель корпуса фильтра	123шт
1.5.02.1.6	Разделительная панель коллектора	11шт
1.5.02.1.7	Боковая панель коллектора	13шт
1.5.02.1.8	Верхняя секция воронки	4шт
1.5.02.1.9	Распорная конструкция воронки	7шт
1.5.02.1.10	Распорные трубы:	 	 
1.5.02.1.10	Распорная труба, Ø150 х 5700 мм	3шт
1.5.02.1.10	Распорная труба, Ø150 х 2800 мм	4шт
1.5.02.1.10	Распорная труба, Ø80 х 2000 мм	4шт
1.5.02.1.10	Распорная труба, Ø80 х 4000 мм	7шт
1.5.02.1.11	Средняя секция воронки	5шт
1.5.02.1.12	Опора фильтра	22шт
1.5.02.1.13	Монтажная распорная конструкция	19шт
1.5.02.1.14	Материалы в количестве, необходимом для соеднинения компонентов рукавного фильтра	280кг
1.5.02.1.15	Система управления фильтром, в составе:	 	 
1.5.02.1.15	Датчик уровня запылённости	2шт
1.5.02.1.15	Датчик дифференциального давления	1шт
1.5.02.1.15	Датчик вращения	2шт
1.5.02.1.15	Трибоэлектрический датчик	1шт
1.5.02.1.15	Датчик давления	4шт
1.5.02.1.15	Преобразователь давления	1шт
1.5.02.1.15	Клапан регулировки давления	1шт
1.5.02.1.15	Термометр сопротивления	1шт
1.5.02.1.15	Панель управления	1шт
1.5.02.1.15	Концевой выключатель	1шт
1.5.02.1.16	Коллектор подачи сжатого воздуха	4шт
1.5.02.1.17	Сопроводительный электроподогрев шнекового конвейера и воронки	1шт
1.5.02.1.18	Поручень	8шт
1.5.02.1.19	Рукав фильтра	840шт
1.5.02.1.20	Каркас рукава	1680шт
1.5.02.1.21	Гибкая труба, Ø 75 х 300 мм	84шт
1.5.02.1.22	Хомут, Ø 75 мм	168шт
1.5.02.1.23	Стекловолокно для уплотнения фильтра, Ø 6 мм	100	м
Фильтр в кислотостойком исполнении: голова фильтра покрыта полимерным слоем Fluegard c внутренней стороны.
		Толщина абразивной защиты:		15 мм
		Марка абразивной защиты:	бетон Densit WearFlex
		Места нанесения:	 Осадительная камера, ссыпная ванна, корпус фильтра, камера чистого газа. 
		Площадь теплоизоляция – ок. 620 м2, толщина 100 мм.
Т 1.5.02.3	1	ШИБЕРНЫЙ ЗАТВОР
В комплекте с ручным приводом и датчиком положения «ОТКРЫТО»
Проходное сечение при положении «ОТКРЫТО»		500 х 500 мм
		Материал шибера:		Нерж. сталь.
Т 1.5.02.4	1	СБОРНЫЙ ШНЕКОВЫЙ КОНВЕЙЕР
		Установлен под шнеками фильтра
		Шнек и корпус с абразивной футеровку.
		Мощность мотор-редуктора:		30 кВт
		В комплекте:
		- Мотор-редуктор шнекового конвейера (поз. 1.5.02.4.1)
		- Сопроводительный электроподогрев (входит в состав позиции 1.5.02.1.17)
		- Датчик вращения
Т 1.5.02.5	1	ШЛЮЗОВОЙ ЗАТВОР
		Ном. производительность:		38 т/ч (21 м3/ч)
		Габаритная высота:		500 мм
		Размеры входного / выходного сечений:		500 х 500 мм
		Мощность мотор-редуктора:		2,2 кВт
		Защита лопастей барабана:		Creusabro
		Защита корпуса:		Карбид вольфрама
		Материал ротора:		нерж. сталь
		В комплекте датчик вращения.
Т 1.5.03	1	ДЫМОСОС
Центробежный вентилятор устанавливается за пылеулавливающей установкой, предназначен для транспортировки газов при работе сушильной установки. Имеет специальную конструкцию импелера и улитки с защитой от износа и отложений. Оснащен двигателем (поз. Т 2.1.03) с устройством плавного пуска  (поз. Т 2.1.04).
Вентилятор состоит из следующих основных компонентов:
		- разборный корпус из сварных элементов
		- опора корпуса
		- сварной всасывающий короб
		- сварное лопастное колесо с валом
		- подшипники
		- датчики температуры
		- корпуса подшипников
		- упругая муфта
		- кожухи
		- приборы контроля вибрации вала
		- Компенсаторы на стороне всаса и нагнетания.
Данные вентилятора:	
		Расчетный поток воздуха:		200 000 м³/ч
		Рабочая температура:		+100 °C
		Максимальная кратковр. температура газов: 	+180°С (при прогреве)
		Расчетное разряжение на всасе:		 -65 мбар
		Диаметр импеллера:		ок. 2500 мм
		Давление на выходе:		 +45 мбар
Дымосос рассчитан на продавливание воздуха через систему мокрой газоочистки (не входит в данное предложение)
 Дымосос в кислотостойком исполнении: внутренние части корпуса покрыты полимерным слоем Fluegard.
В комплект входит: 
- дополнительный объем жидкого пластика Fluegard для проведения восстановительных работ покрытия после приварки креплений для теплоизоляции.
- Масло для первичного заполнения подшипниковых опор дымососа в объеме ок. 3 литров.
Т 1.5.06	1	КОМПЛЕКТ ГАЗОХОДОВ
Газоход представляет собой сварную газонепроницаемую конструкцию из низкоуглеродистой стали, оборудованную фланцами, уплотнителями, штуцерами для присоединения контрольно-измерительных приборов, а также необходимыми скобами и стальными деталями компенсаторов, как указано ниже:
		- от скоростной сушилки до циклона*
		- от циклона к рукавному фильтру*
		- от фильтра к вентилятору (труба Вентури) – поз. 1.5.20
		- от вентилятора к дымовой трубе
		- дымовая труба
		- канал подачи свежего воздуха
		- стальные детали компенсаторов
		- от вентилятора воздуха на горение до ГГГ
		- от запальной воздуходувки до ГГГ
		      * Толщина абразивной защиты:		20 мм
		Марка абразива:	бетон Densit WearFlex 
Т 1.5.09.9	1	РЕГУЛИРУЮЩАЯ ЗАСЛОНКА «Z»
В комплекте с сервоприводом. Установлена в газоходе на входе сушилки Хацемаг. 
		Проходной диаметр:		1000 мм
		Мощность привода:		0,12 кВт
		Вес:		318 кг
Т 1.5.09.10	1	РЕГУЛИРУЮЩАЯ ЗАСЛОНКА «F»
Жалюзийного типа. В комплекте с сервоприводом. Установлена на входе дымососа. 
		Проходное сечение:		2000 х 743 мм
Т 1.5.10	1	КОМПЛЕКТ КОМПЕНСАТОРОВ
Для соединения вышеописанных газоходов компенсаторами с мягкими вставками необходимо ок. 10 компенсаторов (только мягкие части). Стальные детали компенсаторов являются частью газоходов (см. пункт Т 1.5.06). 
		Комплект:
		- На выходном фланце горячего газа ГГГ
		- На входном фланце горячего газа сушилки
		- на выходном фланце горячего газа сушилки
		- на входном фланце маятниковой заслонки сушилки (подача материала)
		- на выходном фланце маятниковой заслонки сушилки (выгрузка материала)
		- фланец входа газа в циклон
		- фланец выхода газа из циклона
		- фланец выхода газа из фильтра
		- фланец входа воздуха на горение в горелку
		- фланец входа запального воздуха в горелку
		Комплект может быть дополнен в процессе детального проектирования узлов линии сушки.		
Т 1.5.15	1	КОМПЛЕКТ ТЕЧЕК
Комплект течек, сделанный из износоустойчивого материала для раздела Т 1.5 «газоочистка».
		Комплект:
		- Воронка под сушилкой для аварийной разгрузки материала
Т 1.5.20	1	РАСХОДОМЕР
Труба-Вентури. Установлена на выходе главного рукавного фильтра.		
Т 1.5.30	1	АСПИРАЦИОННЫЙ ФИЛЬТР 
Необходим для аспирации точек пересыпки материала.
T 1.5.35		УСТАНОВКА МОКРОЙ ГАЗООЧИСТКИ
Установка мокрой гаозоочистки служит для снижения оксидов серы в выбрасываемых газах до норм ПДК. 
T 1.6		ПОДАЧА ГОРЯЧЕГО ГАЗА
Т 1.6.01	1	ГЕНЕРАТОР ГОРЯЧЕГО ГАЗА (ГГГ) LF 36
Генератор горячего газа предназначен для выработки горячих газов, используемых в процессе сушки влажных материалов.
Генератор предназначен для работы с раздельным сжиганием мазута или пылеугольного топлива 
Генератор состоит из камеры сгорания LOMA®, комбинированной горелки на два вида топлива (мазут \ пылеугольное топливо), узла соединения с сушильным аппаратом.
		Установочная тепловая мощность		27.2 МВт
		Объём горячих газов на выходе ГГГ:		до. 365. 000 м3/ч
		Температура горячих газов на выходе ГГГ:	 	 до +710 °C
		Характеристики топлива, на которое рассчитан Генератор:
		 а.) Мазут*
		Вязкость при 100 °С, условная:		6,7 °ВУ
		Зольность: 		0,130 %
		Массовая доля мех. примесей:		0,70 %
		Массовая доля воды:		0,04 %
		Массовая доля серы:		3,50 %
		Температура вспышки в открытом тигле:		120 °С
		Температура застывания:		10 °С
		Теплота сгорания в перерасчете
		на сухое вещество (низшая):		39 280 кДж/кг
		Плотность
		при 20 °С:		1013 кг/м3
		при 15 °С:		1016,6 кг/м3
		Массовая доля сероводорода:		0,0011 %
		Температура начала кипения:		206 °С
		Температура вспышки в закрытом тигле:		100 °С
		Мин. температура мазута на входе в насосную станцию горелки: +70 °С.
Примечание: Система подготовки и регулирования расхода мазута, входящая в состав горелки генератора, рассчитана на подачу к ней на вход мазута с начальным давлением не менее 3 бар.
		b.) Пылеугольное топливо** (уточняется после отбора пробы)
		Нижняя теплота сгорания (Hu):		26930 кДж/кг
		Тонкость помола:		15 % R90
		Температура размягчения золы:		1270 °C
		Элементарный анализ:	C	67,97 m-%
			H	4,79 m-%
			S	0,46 m-%
			O	12,16 m-%
			N	1,62 m-%
		Зола		10,03 m-%
		Влага		2,97 m-%
		Летучие		37,65 m-%
		Подача пылеугольного топлива может осуществляться от силоса угольной пыли или от малой установки приготовления пылеугольного топлива из угля, специально для одной сушильной линии. 
Камера сгорания LOMA с перфорированной обечайкой и опорами  включает:
1.6.01.1.1.1	Малое кольцо муфеля для генератора	1	шт.
1.6.01.1.2.	Защитный корпус	1	шт.
1.6.01.1.3.	Спиральный корпус	1	шт.
1.6.01.1.4.	Корпус муфеля	1	шт.
1.6.01.1.5.	Огнеупорный материал для муфеля *	1	шт.
		- баллоны с пропаном для запала горелки
		- подача дизельного топлива для переключения режимов и промывки мазутопровода
		- бак для дизельного топлива объемом ок. 3 м³.
		При расчете воздухообмена здания необходимо учесть потребление воздуха генератором горячего газа в объеме ок. 115 530 м³/ч и мин. температурой +1 °С. Указанный объем 115 530 м³/ч включает в себя потребление: 62 000 Нм³/ч через улитку ГГГ, 2530 Нм³/ч через запальную воздуходувку (поз. 1.6.15), 51 000 Нм³/ч через вентилятор воздуха на горение (поз. 1.6.14).
Т 1.6.02	1	ГОРЕЛКА ДЛЯ МАЗУТА И ПУТ
Предназначена для раздельного сжигания мазута или пылеугольного топлива, полностью автоматизированная, 
		бесступенчатое регулирование режимов работы
		 а) Мазут
		Производительность горелки:		27.2 МВт
		Расход мазута:	ок. 2 550  кг/ч
		Диапазон регулирования:		1 : 5
		b) Пылеугольное топливо (ПУТ)
		Производительность горелки:		25 МВт
	             Расход ПУТ:	ок. 3 750  кг/ч
		Диапазон регулирования: не менее		1 : 3,5
 Горелочная система включает в себя:
1.6.02.1	Горелка 	1	шт
1.6.02.2	Газоэлектрическое запальное устройство	1	шт
1.6.02.3	Насосная станция подачи жидкого топлива	1	шт
1.6.02.4	Ультрафиолетовый датчик пламени	1	шт
1.6.02.4	Запальник	1	шт
1.6.02.4	Пирометр	1	шт
1.6.02.5	Шкаф управления центральный	1	шт
1.6.02.6	Шкаф управления локальный	1	шт
1.6.19	Регулирующая заслонка	1	шт
		- подогреватель мазута электрический:  
		- двойной фильтр
- датчик контроля вязкости
		- Прибор измерения расхода мазута
- манометры, предохранительные клапаны,  
- регуляторы потока мазута с приводом и пневматическими подключениями.
Система управления на базе ПЛК с индикацией и управлением через сенсорный экран Touch-Screen
		Управление сервоприводами
		Управление двигателем с контактором и реле для прямого запуска всех двигателей
		Сетевой вход с главным автоматическим выключателем
		Устройства обработки сигнала системы контроля температуры, клеммник для передачи данных в систему управления
		Примечание: в поставку не включены следующие элементы для использования горелки при работе на ПУТ:
		- система дозирования ПУТ в горелку.
		- узел измерения массового расхода ПУТ.
		- воздуходувка для пневмотранспорта ПУТ от дозатора к горелке.
		- электрокомпоненты для контроля и регулирования параметров горелки при работе на ПУТ.
T 1.6.05	1	ТОПЛИВНЫЙ ТРУБОПРОВОД ЖИДКОГО ТОПЛИВА
		Линия трубопровода для жидкого топлива (подача и возврат)
Т 1.6.10	1	ПЫЛЕПРОВОД ПОДАЧИ ПУТ
		Примечание: пылепровод монтируется только в случае переходе на ПУТ
Т 1.6.13	1	СИСТЕМЫ ВПРЫСКА ВОДЫ
		Подает воду по окружности газохода между ГГГ и сушилкой.
		В составе:
		- Насосная станция, компактно смонтированная на раме
		- расходомер
		- частно регулирыемый привод.
		- манометр
		- перепускной клапан
		- 4 форсунки с со штуцерами
		Производительность насосса:		6 м³/ч
		Вес насосной станции:		184 кг
		Мощность привода:		5,5 кВт
		- бак для воды объемом ок. 6 м³/ч
		- Трубопровод от насосной станции до газохода
		- трубопровод от бака для воды до насосной станции
		- кольцевой трубопровод по окружности газохода.
Т 1.6.14	1	ВЕНТИЛЯТОР ВОЗДУХА ДЛЯ ГОРЕНИЯ
		В комплекте с электродвигателем.
		Расчетный расход воздуха:		51 000 м3/ч
		Расчетный напор:		33 мбар
		Расчетная температура: 		+20 °C
		Диаметр импеллера:		2300 мм
		Вентилятор состоит из следующих основных компонентов:
		- разборный корпус из сварных элементов
		- опора корпуса
		- сварной всасывающий патрубок
		- сварное лопастное колесо с валом
		- подшипники
		- датчики температуры
		- стойки подшипников
		- эластичная муфта
		- кожухи
Температура всасываемого воздуха должна быть 0/+35 °С, без потерь давления на всасе.
Т 1.6.15	1	ЗАПАЛЬНАЯ ВОЗДУХОДУВКА
		В комплекте с электродвигателем.
		Расчетный расход воздуха:		2530 м3/ч
		Расчетный напор:		600 мбар
		Расчетная температура: 		+20 °C
		Комплектная воздуходувка в шумоизоляционном корпусе.
		Температура всасываемого воздуха должна быть в диапазоне 0/+35 °С
Т 1.7		ТРАНСПОРТ ГОТОВОГО ПРОДУКТА
Т 1.7.10	1	СБОРНЫЙ ЛЕНТОЧНЫЙ КОНВЕЙЕР
Установлен под разгрузкой главного рукавного фильтра и циклона. В комплекте с конвейерными весами.
		Ном. Производительность:		132 м3/ч (250 т/ч)
		Габаритная длина:		ок. ** м
		Ширина ленты:		1600 мм
		Угол наклона конвейера:		0°
		Угол желобчатости ленты:		20°
		Температура материала		до 100°С
Т 1.9.01	1	КРАН-БАЛКА
Для обслуживания существующих узлов линий сушки
		Грузоподъемность:		≈20 т
T 2.0		ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ / КИПиА
Объем поставки электрооборудования Loesche включает:
-	Двигатели приводов (за исключением электродвигателя дымососа)
-	Шкаф управления двигателями (MCC) + частотные преобразователи ленточных дозаторов, 
- для двигателя дымососа устройство плавного пуска для снижения пусковых токов при запуске
-	Автоматизация технологического процесса
-	Распределительное устройство для управления на базе PLC GE серии RX3i либо аналогичный. 
-	ИБП 230В, 20 минут для шкафного оборудования
-	Локальные переключатели
-	КИП для технологического процесса
-	Документация
-	Менеджмент проекта
-	Инжиниринг оборудования
-	Инжиниринг программного обеспечения
T 2.1		ОСНОВНЫЕ ДВИГАТЕЛИ ПРИВОДОВ
T 2.1.03	1	ДВИГАТЕЛЬ ДЫМОСОСА
		Тип двигателя: трехфазный асинхронный двигатель с короткозамкнутым ротором
		Модель:	WEG 450 J/H
		Мощность:	1000 кВт
		Ном. Напряжение:	6 кВ
		Пусковой ток:	721 А
		Вес:	4900 кг	
Т 2.1.04	1	УСТРОЙСТВО ПЛАВНОГО ПУСКА ДЛЯ ДВИГАТЕЛЯ ДЫМОСОСА
		Модель	MV SMC Flex 6.6 кВ 1120 кВт, IP 21
Т 2.1.05	2	ДВИГАТЕЛЬ СКОРОСТНОЙ СУШИЛКИ HAZEMAG
		Модель:	WEG W22-IE3
		Мощность:	250 кВт
		Напряжение:	380 В
		Пусковой ток:	3587 А				
T 2.6		РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЕ УСТРОЙСТВО ВН
 Т 2.6.1	1	КРУ ВН
		Детальная информация – см. однолинейную схему электрики: 
		ч00305-АТХ1.1
Т 2.6.3	1	РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ТРАНСФОРМАТОР (Т1 и Т2) ДЛЯ ШКАФА МСС
		Детальная информация – см. однолинейную схему электрики: 
		ч00305-АТХ1.1
T 2.8		СИСТЕМА НИЗКОГО НАПРЯЖЕНИЯ
T 2.8.1	1	ТРАНСФОРМАТОР СИСТЕМЫ ШИН <-> РАСПРЕДЕЛЕНИЕ НН
		Детальная информация – см. однолинейную схему электрики: 
		ч00305-АТХ1.1	
Т 2.8.2	1	КРУ НН	
		Детальная информация – см. однолинейную схему электрики: 
		ч00305-АТХ1.1
T 2.8.3	1	MCC ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ ПРИВОДАМИ
		Шкафы MCC поставляются в собранном виде. Проходят испытания на заводе изготовителе и готовы для подключения. 
		Номинальное напряжение:		380 В
		Класс защиты:		IP 54
		Частота:		50 Гц
		Покраска:	стандарт Поставщика
		Кратковременная допустимая нагрузка		50 кА
		Установка 	внутри помещения
		Объем поставки:
1	Шкаф MCC для двигателей и электрооборудования
		1 	Комплект встроенных в МСС преобразователей частоты НН (для приводов с регулируемой частотой вращения) в составе:
		2	ПЧ для ленточного дозатора (поз. Т 1.1.30, 1.1.40)
		1	ПЧ для системы впрыска воды (поз. Т1.6.13)
 В шкафах предусмотрено резервирование IO 20%.
T 2.10		СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ
Т 2.10.1		АСУ ТП
Компьютерная система управления и контроллер размещаются в центральной диспетчерской, в то время как система вх/вых (I/O) для контроллера размещается в аппаратном помещении.
		Объем поставки:
		АСУ ТП включает:
	1	Wonderware InTouch станция оператора (аппаратное обеспечение + лицензии программного обеспечения RT)
	1	Wonderware InTouch инженерная станция (аппаратное обеспечение + лицензии программного обеспечения)
	4	монитора, 2 компл. Клавиатура  и мышь
	1	сетевые компоненты
	1	прогр. Лог. Контроллер
	1	центр.шкаф PLC	ок. 2000x800x600 мм
	1	компл. Периф. Шкафы I/O 	ок. 2000x800x600 мм
	1	компл. Дистанц. I/O
Т 2.10.2 ИСТОЧНИК БЕСПЕРЕБОЙНОГО ПИТАНИЯ
		Детальная информация – см. однолинейную схему электрики: 
		ч00305-АТХ1.1
T 2.10.3 НАБОР ЛОКАЛЬНЫХ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ
в соответствии со списком электромоторов. Все двигатели мощностью до 200 кВт включительно оснащаются локальными выключателями с интегрированными выключателями под нагрузкой для пуска и останова двигателей на месте при техобслуживании. Двигатели мощностью более 200 кВт оснащаются только локальными выключателями.
		Номинальное напряжение:		380 В
		Частота:		50 Гц
		Класс защиты: 		IP 55
Копки аварийного отключения предусматриваются вблизи главных приводов и специальных местах на установке. Предупреждающие звуковые сирены размещаются на местах, которые подают звук при запуске группы с центрального пульта управления.
	Объем поставки (суммарно 28 шт.):
	1	комплект локальных выключателей с локальными кнопками
	1	комплект аварийных кнопок
	1	комплект звуковых сирен, сигнализирующих о пуске
T 2.10.4 КОМПЛЕКТ ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ КОНТРОЛЬНЫХ ТОЧЕК УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ
	Состоит из:
	1	измеритель потока газа на выходе фильтра
	1	датчик давления на выходе из фильтра
	1	датчик температуры на входе в скоростную сушилку
	1	датчик температуры на входе в циклон
	1	датчик температуры на выходе из фильтра
	1 	датчик давления на входе в сушилку
	1	датчик давления на входе в циклон
Все прочие датчики являются частями машин и входят в объем поставки этих машин.
T 2.17 ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
[bookmark: _GoBack]T 2.17.1 УСТРОЙСТВО КОНТРОЛЯ  ВЫБРОСОВ ПЫЛИ
Устанавливается в трубе отходящих газов. 
Модель: Dusthunter SP-100, включая сам датчик и блок управления MCU
T 7.0 ТЕРМОИЗОЛЯЦИЯ И ПОКРАСКА
T 7.1 ТЕРМОИЗОЛЯЦИЯ
состоит из минеральной ваты, покрытой листовым металлом. Минимальная толщина слоя минеральной ваты должна быть такой чтобы обеспечивать температуру внешнего покрытия ниже 40°C. Изоляция для вентиляторов должна быть тепло- и звуконепроницаемой. 
Оборудование, которому требуется изоляция:
		- все газоходы
		- циклон системы обеспыливания и фильтр
		- все вентиляторы для технологического газа
		- газогенератор
Если есть вероятность падения температуры окружающей среды ниже 15°C, трубы системы гидравлики и смазки должны быть термоизолированы. Если существует вероятность падения температуры ниже -5°C, необходимо установить обогрев.

		
