
HAZEMAG & EPR GmbH

Brokweg 75, D-48249 Dülmen - Germany

Передавать , а также размножать этот чертёж ,
использовать и сообщать его содержание не
разрешается . Противоправные действия обязывают к
возмещению ущерба . Сохраняются все права на
случай выдачи патента или регистрации моделей .

Инд. Измен. Дата Фамилия

Метод проекции 1
Общие допуски DIN ISO 2768-mk
Качество поверхности DIN EN ISO 1302
Тех. Чертежи.; Основные допуски DIN EN ISO
8015

Сварка:
DIN EN ISO 9692-1; DIN EN ISO 9013-442;
DIN EN ISO 13920-BF; DIN EN ISO 5817-C;
DIN EN 22553; DIN 1910-100; DIN EN 1011
Перед сваркой удалить масло , окалину и шлаки .

Испол.
Пров. Исх. нр.:

Масштаб:

Вес:

Материал:

Чертёж нр.:

Имя файла:

Инд.изм. Лист Всего

Заменён
черт.:

Взамен
черт.:

Наименование:

2381 5770 (1) A
Bredeck11.03.2015

Vagedes11.03.2015

1:6 1 1
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Схема трубопроводов и КИП
HRD 2100

Сушильная установка

Компоненты которые не входят в объем поставки должны

проектироваться в соответствии с необходимыми техническими

правилами указаниями и соответствующими местными нормами и

правилами

Природный газ

Зажигание Охлаждающий

воздух

Линия горячего газа

Впуск материала

Отходящий газ

Мокрый материал

Воздух

Воздух

Очищенный газ

Отфильтрованная пыль
Отфильтрованная пыль

Высушенный продукт

Выпуск материала

преде́л поста́вка HAZEMAG


